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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificarea TEHNICIAN DESIGNER VESTIMENTAR
corespunzitoare profilului TEHNIC, domeniul de pregitire profesionalid INDUSTRIA TEXTILA SI

PIELARIE:

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferent calificarii

sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice generale si specializate (URI)

Denumire modul

URT 12: Elaborarea procesului tehnologic
de confectionare

MODUL I. Procese tehnologice de confectionare

URT 13: Elaborarea documentatiei
tehnice pentru produsele vestimentare

MODUL Il. Documentatia tehnica

URI 8: Planificarea si organizarea
productiei

MODUL V. Planificarea si organizarea
productiei
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PLAN DE iINVATAMANT
Clasa a Xll-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN DESIGNER VESTIMENTAR 5
Domeniul de pregatire profesionala:INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Cultura de specialitate si pregatire practica

Modul I. Procese tehnologice de confectionare
Total ore/an: 124
din care: Laborator tehnologic -
Instruire practica 62

Modul 11. Documentatia tehnica
Total ore/an: 155
din care: Laborator tehnologic 93
Instruire practica -

1Y (oo [ I 1 1 P Curriculum in dezvoltare locala*
Total ore/an: 62
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica -
Total ore/an = 11 ore/sipt. x 31 saptamani = 341 ore/an

Stagii de pregatire practica

Modul 1V. Planificarea si organizarea productiei

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 60

Total ore /an = 5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

TOTAL GENERAL: 491 ore/an

Nota:

Pregdtirea practica poate fi organizatd atat in unitatea de Invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de Invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL I: PROCESE TEHNOLOGICE DE CONFECTIONARE
e Nota introductiva

Modulul ,,Procese tehnologice de confectionare”, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala Tehnician designer vestimentar din domeniul de
pregatire profesionala Industria textila si pielarie, face parte din cultura de specialitate si
pregatirea practica aferente clasei a XllI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 124 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

" 62 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
Intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Procese tehnologice de confectionare” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare practicarii/ angajarii pe piata
muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4,
Tehnician designer vestimentar, din domeniul de pregatire profesionald Industria textila si
pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 12: ELABORAREA PROCESULUI
TEHNOLOGIC DE CONFECTIONARE
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invatarii
12.1.1. 12.2.1. Produse vestimentare
12.1.2. 12.2.2. e Criterii de clasificare

e Tipuri de repere (principale si secundare)
ale produselor de imbracaminte

e Tipuri de croieli (clasica, chimino,
raglan) ale produselor de imbracaminte.
Caracteristici.

12.1.3. 12.2.2. 12.3.1. Tipuri de imbinéri ale materialelor textile
12.1.4. 12.2.3. 12.3.2. 1.Imbinarea prin coasere.
12.1.5. 12.2.4. 12.3.3. e Criterii de clasificare a cusaturilor si
12.1.11 12.2.5. 12.3.6. reprezentarea cusaturilor
12.2.6. 12.3.8 2.Utilaje specifice imbindrii prin coasere
12.2.7. e Masina de cusut simpld. Functionare.
12.2.8. Organe de lucru. Reglarea parametrilor
12.2.13. de coasere. Deservire in conformitate cu
12.2.14. documentatia de specialitate redactata in

limba romana si intr-o limba straind si cu
normele specifice de sanatate si securitate
in munca.

e Magsina Triplock. Functionare. Organe de
lucru. Reglarea parametrilor de coasere.
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Deservire in conformitate cu
documentatia de specialitate redactata in
limba romana si intr-o limba strédina si cu
normele specifice de sanatate si securitate
in munca.

Masina de cusut in lant. Functionare.
Organe de lucru. Reglarea parametrilor
de coasere. Deservire in conformitate cu
documentatia de specialitate redactatd in
limba romana si ntr-o limba straina si cu
normele specifice de sanatate si securitate
in munca.

Masina Uberdeck. Functionare. Organe
de lucru. Reglarea parametrilor de
coasere. Deservire in conformitate cu
documentatia de specialitate redactatd in
limba romana si intr-o limba straina si cu
normele specifice de sanatate si securitate
in munca.

Masina Flatlock. Functionare. Organe de
lucru. Reglarea parametrilor de coasere.
Deservire n conformitate cu
documentatia de specialitate redactatd in
limba romana si intr-o limba straina si cu
normele specifice de sanatate si securitate
in munca.

Masina de cusut ascuns. Functionare.
Organe de lucru. Reglarea parametrilor
de coasere. Deservire in conformitate cu
documentatia de specialitate redactatd in
limba romana si Tntr-o limba strdind si cu
normele specifice de sdnatate si securitate
in munca.

Masini semiautomate pentru coaserea
butonierelor si a nasturilor. Functionare.
Reglarea  parametrilor de  coasere.
Deservirea utilajelor in conformitate cu
documentatia de specialitate redactata in
limba romana si intr-o limba straina si cu
normele specifice de sdnatate si securitate
in munca.

3.Caracteristici de calitate ale imbinarilor prin
coasere.
4.Imbinarea prin termolipire.

Utilaje  specifice ~ Tmbindrii  prin
termolipire (masini de calcat, prese de
calcat). Functionare. Reglarea
parametrilor termolipirii. Deservire 1in
conformitate cu  documentatia de
specialitate redactatda in limba romana si
intr-o limba strdind si cu normele
specifice de sandtate si securitate in
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munca.
e Caracteristici de calitate ale imbinarii
prin termolipire.
5.Metode neconventionale de imbinare (Tmbinare
prin lipire, imbinare prin sudura). Caracteristici.

12.1.6. 12.2.2. 12.3.4. Clase de asamblari prin coasere. Caracteristici.
12.2.9. 12.3.6 Utilizari.
12.1.7. 12.2.2. 12.3.5. Tratamentul umidotermic.
12.1.8. 12.2.10. 12.3.6. 1. Operatiile tratamentului umidotermic
12.1.9. 12.2.11. 12.3.8. (netezire, presare, modelare a detaliilor, aburire).
12.1.11. 12.2.13. Scopul operatiilor.
12.2.14. 2.Utilajele operatiilor tratamentului umidotermic
(masini de calcat, prese de calcat). Reglarea
parametrilor tratamentului umidotermic.

Deservire in conformitate cu documentatia de
specialitate redactata in limba romana si intr-o
limba strdina si cu normele specifice de sanatate
si securitate in munca.

3. Caracteristici de calitate ale operatiilor
tratamentului umidotermic.

12.1.10. 12.2.2. 12.3.7. Procese tehnologice de confectionare ale
12.2.12. 12.3.8. produselor vestimentare
12.2.13. 1.Structura si operatiile specifice proceselor

tehnologice de confectionare a produselor de
lenjerie (ex. pijamale, cimasa de noapte);
2.Structura si operatiile specifice proceselor
tehnologice de confectionare a produselor de
imbracaminte subtire (ex. fusta, bluza pentru
femei, rochia, pantalonul pentru femei,
pantalonul pentru barbati, camasa pentru
barbati);

3.Structura si operatiile specifice proceselor
tehnologice de confectionare a produselor de
imbracaminte groasa (ex. sacoul pentru femei,
sacoul pentru barbati).

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

-Utilaje pentru cusaturi mecanice: masina de cusut simpld, masina Triploc, masina de cusut lant,
magsina Uberdec, masina Flatloock, masina de cusut ascuns, masini semiautomate pentru coaserea
butonierelor si a nasturilor

-Utilaje pentru imbinari prin termolipire: masini de calcat; prese de calcat

-Materiale textile: de baza si auxiliare

-Trusa de croitorie: ace de cusut, degetar, foarfece

-Repere ale produselor vestimentare: fata, spate, maneca, guler, cordon, buzunare, clape, mansete
-Produse de imbracaminte: de lenjerie, de imbracaminte subtire, de imbracaminte groasa
(pijamale, camasa de noapte, camasa barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou ).
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e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Procese tehnologice de confectionare” se citeste liniar datorita asocierii
dintre rezultatele invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransd corelatie cu
Standardul de Pregatire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii
de rezultate ale invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de instruire teoretica si ore de instruire practica.. Cadrelor
didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa formeze
elevilor rezultatele Tnvatarii prevazute in standard, fara a depdsi, Insa, numarul de ore alocat, prin
planul de invatamant, fiecarui tip de instruire. Numarul de ore alocat fiecarei teme se realizeaza in
functie de dificultatea acestora, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului de elevi cu care
se lucreazd, de complexitatea si varietatea materialului didactic implicat in strategia didactica, dar
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul de elevi instruit.

Continuturile se parcurg in ordinea datd de tabelul de corelare a rezultatelor invatarii cu
continuturile invatarii, iar profesorii au obligatia de a le parcurge pe toate.

Instruirea se realizeaza in sala de clasd/cabinetele de specialitate, in laboratorul de specialitate si in
atelierul de specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a
activitatii didactice, formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de
documentare trebuie sa se coreleze cu rezultatele Tnvatarii i continuturile asociate lor.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, fige
de evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor, masinilor si
utilajelor necesare precum si a spatiului de lucru. Foarte utilda in dezvoltarea abilitatilor si
atitudinilor descrise deopotrivd in SPP si in curriculum, este fisa de lucru specifica instruirii
practice, in care sunt mentionate etapele de lucru, materialele, uneltele, utilajele specifice si
operatiile / fazele de lucru. Modulul ,,Procese tehnologice de confectionare” are o structura
flexibild, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse
didactice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate Tn considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invétare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire i educatie.

e imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie,
exercifiul personal, instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica
muncii cu figse) cu activitafile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de
genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda
expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului,
jocul de rol, explozia stelara, metoda ciorchinelui etc.

e folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitatile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
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e TInsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda
proiectului etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud
(utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobéndirea rezultatelor invétarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati
de invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru individuale / in echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Procese tehnologice
de confectionare” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de instruire practica:

- Observarea independenta a modului de functionare a masinilor de cusut;

- Exercitii practice de efectuare independenta a operatiilor de reglare a parametrilor de coasere;
-Exercitii practice de efectuare a operatiilor de deservire a masinilor de cusut utilizdnd
documentatii de specialitate redactate in limba romana si intr-o limba straina;

- Observarea independentd a modului de functionare a masinii de calcat utilizata pentru imbinarea
prin termolipire;

- Observarea independentd a modului de functionare a presei de célcat utilizata pentru Tmbinarea
prin termolipire;

- EXercitii practice de efectuare a reglarii parametrilor imbindrilor prin termolipire;

- Exercitii practice de efectuare a operatiillor de deservire a masinii de cdlcat utilizind
documentatii de specialitate redactate in limba romana si intr-o limba straina;

- Exercitii practice de efectuare a operatiilor de deservire a presei de calcat utilizand documentatii
de specialitate redactate in limba romana si intr-o limba strdina;

- Exercitii practice de verificare a calitatii operatiilor de imbinare executate ;

- Exercitii de selectare independentd a claselor de asamblari prin coasere in conformitate cu
modelul si destinatia produsului;

- Exercitii practice de efectuare a operatiilor tratamentului umidotermic, regland corespunzétor
parametrii;

- Exercitii practice de verificare a calitdtii operatiilor de tratament umidotermic executate;

- Exercitii de intocmire a proceselor tehnologice de confectionare pentru diferite tipuri de produse
de imbracaminte;

- Exercitii de prelucrare a informatiilor necesare in vederea realizarii sarcinilor de lucru;

- Exercitii de asumare a calitatii/noncalitatii a corectitudinii operatiilor executate;

- Exercitii practice de aplicare a normelor de sanatate si securitate in munca in timpul deservirii
maginilor de cusut;

- Exercitii practice de aplicare a normelor de sdndtate si securitate in munca in timpul deservirii
masinii de calcat;
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- Exercitii practice de aplicare a normelor de sdnatate si securitate in munca in timpul deservirii
presei de calcat;

Activitatile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei predare — invatare LUCRUL PE
GRUPE, pentru lectia: Caracteristici de calitate ale imbindarilor prin coasere

Metoda lucrului pe grupe, insotitd de problematizare, studiu de caz si invatare prin descoperire
urmareste dezvoltarea si exersarea gandirii, a capacitatii de a lua decizii intemeiat argumentate,
stimuleaza interactiunea directd in cadrul grupului.

Organizarea activitatii constd in impdrtirea acesteia in grupe de céte 3- 4 elevi. Toti elevii primesc
fisa de documentare, iar fiecare grupa de elevi primeste o fisa de lucru — insotita sau nu si de alte
materiale. Elevii sunt solicitati sd studieze materialele primite si sd rezolve sarcinile din fisa de
lucru. La expirarea timpului de lucru, fiecare grupa, printr-un reprezentant — prezinta rezultatul
activitatii grupei. Profesorului i revine sarcina de a da solutiile corecte ale tuturor fiselor de lucru.

Se prezinta, in continuare, modul de utilizare a acestei metode in cadrul lectiei Caracteristici de
calitate ale imbinarilor prin coasere - lectie de comunicare de noi cunostinte, care se organizeaza
si desfasoara astfel:

e Se comunica, de catre profesor, titlul noii lectii si se instruiesc elevii cu privire la noua
metoda de abordare a lectiei;

e Se distribuie fiecarui elev cate o fisa de documentare care contfine informatii cu privire la
tipurile de defecte ale imbinarilor prin coasere;

e Se solicita elevilor sa se organizeze in grupe de lucru de cate 3 - 4 elevi;

e Se organizeaza punctele de lucru de cate 3 - 5 locuri prin rearanjarea mobilierului;

e Se distribuie fiecdrui elev fisa de documentare si se doteazd grupa cu cate o mostrd de
cusaturd cu defecte, solicitdnd elevii sa identifice tipul de cusatura, tipul de defect, precum
cel putin 2 cauze si 2 modalitati de remediere a defectului;

e Se distribuie fiecarei grupe cate o fisa de lucru in care sa noteze tipul de defect identificat,
cauzele si modalitatile de remediere;

e Fiecare grupa trece la rezolvarea sarcinii, iar, dupa expirarea timpului avut la dispozitie, va
prezenta, printr-un lider, solutiile gasite.

La finalul lectiei, profesorul:
= prezintd solutiile corecte;
= cvidentiaza grupa sau grupele care au lucrat cel mai bine ( s-au Tncadrat cel mai bine in
timpul de lucru si au avut cele mai multe solutii corecte );
* numeste grupa / grupele care nu s-au incadrat in timpii de lucru — daca acest lucru exista;
In timpul rezolvarii sarcinii de citre elevi, profesorul are menirea:
= sa indrume elevii / grupele care cer detalii sau ldmuriri cu privire la rezolvarea sarcinilor;
= sa coordoneze activitatea, astfel incat grupele sa se incadreze in timpii de lucru;
= sa asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinilor de lucru;
= sadirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date;
Metoda lucrului pe grupe este insotita, in acest caz, de problematizare, studiu de caz, invatare
prin descoperire si conversatie euristica. Aceasta metoda faciliteaza atat dobandirea abilitatilor
tehnice, cat si a abilitatilor de lucru in echipa si de comunicare.
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Astfel, in cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmatoarele rezultate ale
invatarii:

12.1.3. Tmbinarea prin coasere. Utilaje specifice imbinarii prin coasere. Functionare, reglarea
parametrilor de coasere, deservire. Caracteristici de calitate ale Imbinarilor prin coasere.

12.2.5. Verificarea caracteristicilor de calitate ale imbinarilor prin coasere realizate

12.2.13. Informarea si prelucrarea informatiilor necesare in vederea realizarii sarcinilor de lucru
12.3.8. Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Masura in care se formeaza rezultatele invatarii tehnice specializate din Standardul de Pregatire
Profesionala este scoasa in evidenta de evaluare.

Se pot utiliza metodele clasice de evaluare, dar si cele alternative cum sunt: proiectul, portofoliul
elevului si observarea sistematicd a elevului pentru care profesorul trebuie sa eclaboreze
instrumentele de evaluare ( fise de observatie, fise de evaluare a proiectului, criterii de realizare a
portofoliului/fisa de evaluare a portofoliului). Autoevaluarea este o metoda utilizatd pentru a
stimula elevii sa-si formeze si sa-si exprime opinii proprii, profesorul trebuind sa elaboreze fise de
autoevaluare.

Evaluarea formativa este esentiala pentru procesul de predare - invatare eficient. Elevii si
profesorii trebuie sa stie ce progrese se fac pentru atingerea abilitatilor si atitudinilor.

Evaluarea sumativa asigurd dovezi pentru elevi, angajatori si institutii educationale despre
realizarile unui elev in ceea ce priveste cunostintele, abilitatile si atitudinile descrise de Standardul
de Pregatire Profesionala.

Instrumentele de evaluare trebuie sid fie adecvate scopului urmadrit si sa permita elevilor sa
demonstreze ca au atins Standardele de Pregatire Profesionald pentru unitatea de rezultate ale
invatarii definita.

Multitudinea de instrumente de evaluare solicita din partea elevilor sd formuleze raspunsuri, sa
aleagd raspunsuri corecte, sa parcurga faze si etape ale procesului de creatie, sd intocmeasca
portofolii i proiecte pe teme date.

Probele de evaluare pot fi orale, scrise si practice, in functie de cerintele unitatii de rezultate ale
invatarii. Instrumentele de evaluare cele mai recomandate pot fi: fisa de evaluare a portofoliului,
fisa de evaluare a proiectului, fisa de observatie a comportamentelor si activitatilor elevului, fisa
de evaluare, fisa de autoevaluare.

Autorii propun, spre exemplificare, metoda de evaluare prin proba practica, care se aplicd in
cadrul unei evaluiri sumative.

Activitatea de evaluare se desfasoard in atelierul scolar sau la operatorul economic, iar
instrumentul de evaluare este fisa de evaluare a activititii practice.

Proba practica consta in:

Sarcina de lucru:
Efectuati operatiile de prelucrare a reperelor fustei clasice, respectand indicatiile din fisa
tehnologica data. Utilizati magina simpla de cusut, masina de cusut Triplock si masina de calcat,
parcurgand urmatorii pasi:

1. Identificati tipurile de operatii de prelucrare specifice fiecarui reper (fata, spate,

cordon).

2. Efectuati reglaje in conformitate cu fisa tehnologica a produsului.

3. Controlati calitatea operatiilor efectuate.

4. Remediati defectele aparute.
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5. Prezentati lucrarea efectuata.
Timp de lucru: 50 minute

Se evalueaza urmatoarele rezultate ale invatarii:

12.1.1. Tipuri de repere ale produselor de imbracaminte

12.1.3. Tmbinarea prin coasere. Utilaje specifice imbindrii prin coasere. Functionare, reglarea
parametrilor de coasere, deservire. Caracteristici de calitate ale imbinarilor prin coasere

12.1.4. Tmbinarea prin termolipire. Utilaje specifice imbinarii prin termolipire. Functionare.
Reglarea parametrilor termolipirii. Caracteristici de calitate ale imbinarii prin termolipire.

12.1.7. Operatiile tratamentului umidotermic (netezire, presare, modelare a detaliilor, aburire).
Scopul operatiilor.

12.1.8. Utilajele operatiilor tratamentului umidotermic. Functionare. Reglarea parametrilor
tratamentului umidotermic

12.1.9. Caracteristici de calitate ale operatiilor tratamentului umidotermic

12.1.10. Proces tehnologic de confectionare. Definitie. Structura. Operatii

12.1.11. Norme specifice pentru sandtatea si securitatea muncii respectate in timpul utilizarii
masinilor de cusut si a utilajelor din confectii.

12.2.1. Caracterizarea diferitelor tipuri de repere ale produselor cu croieli diferite

12.2.2. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

12.2.3. Efectuarea de imbinari prin coasere, utilizind diferite tipuri de utilaje

12.2.4. Reglarea parametrilor de coasere, conform caracteristicilor materialelor

12.2.5. Verificarea caracteristicilor de calitate ale imbinarilor prin coasere realizate

12.2.6. Efectuarea de imbinari prin termolipire, regland corespunzator parametrii

12.2.7. Verificarea caracteristicilor de calitate ale imbinarilor prin termolipire realizate

12.2.10. Efectuarea diferitelor tipuri de operatii ale tratamentului umidotermic, regland
corespunzator parametrii

12.2.11. Verificarea caracteristicilor de calitate ale operatiilor tratamentului umidotermic

executate

12.2.13. Informarea si prelucrarea informatiilor necesare in vederea realizarii sarcinilor de lucru
12.2.14. Utilizarea masinilor de cusut si a utilajelor din confectii, aplicand normele specifice de
sanatatea si securitatea muncii.

12.3.2. Efectuarea independentd a imbinarilor prin coasere §i prin termolipire

12.3.3. Reglarea cu responsabilitate a parametrilor de coasere si de termolipire

12.3.5. Efectuarea cu responsabilitate a operatiilor tratamentului umidotermic

12.3.6. Asumarea calitatii/noncalitatii operatiilor realizate

Instrumentul de evaluare este fisa de evaluare a activititii practice, care poate avea urmatoarea
structura:
Fisa de evaluare individuala a activitii practice

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Identificarea tipurilor de operatii de | 8
planificarea prelucrare a fiecarui reper dat.
sarcinii de Pregatirea utilajelor pentru operatiile | 7
lucru de coasere si de termolipire.
Reglarea parametrilor operatiilor, in | 10
conformitate cu fisa tehnologica a
produsului.
2. | Realizarea Executarea operatiilor de coasere, 10
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sarcinii de respectand parametrii acestora
lucru Executarea imbinarii prin termolipire | 10
precum si a operatiilor tratamentului
umidotermic, respectand parametrii
acestor operatii.
Verificarea calitatii operatiilor 10
executate.
Remedierea defectelor constatate. 10
Respectarea normelor de SSM si PSI | 10
specifice la locul de munca.
3. | Prezentarea si | Autoevaluarea operatiilor 7
promovarea tehnologice executate.
sarcinii Vocabularul comun si terminologia | 8
realizate de specialitate sunt folosite corect in
scopul raportarii realizarii sarcinii.
4. | Punctaj din oficiu 10
5. | Total punctaj obtinut 100
6. Nota propusa pentru evaluare 10

e BIBLIOGRAFIE
1. Dodu, A coord. — Manualul inginerului textilist, vol. I, II, I, editura AGIR,
Bucuresti, 2002, 2003, 2004

2. Mitu, S, Mitu, M — Bazele tehnologiei confectiilor textile, vol I si II, editura Gh.
Asachi, lasi, 1998

3. Mitu, S — Bazele tehnologiei confectiilor textile, indrumar de lucrari practice,
editura Performantica, lasi, 2003

4. Papaghiuc, V — Ingineria confectiilor textile — Procese si masini, editura
Performantica, 2006
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MODUL I11: DOCUMENTATIA TEHNICA
e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Documentatia tehnicid”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionald Tehnician designer vestimentar din domeniul de pregatire profesionalad
Industria fextila si pielarie, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica aferente
clasei a XllI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 155 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 93 ore/an — laborator tehnologic

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Documentatia tehnica” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare practicdrii/ angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician
designer vestimentar, din domeniul de pregatire profesionala Industria fextila si pielarie sau n
continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 13: ELABORAREA
DOCUMENTATIEI TEHNICE
PENTRU PRODUSELE

VESTIMENTARE Continuturile invatarii

Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini

13.1.1. 13.2.1. 13.3.1. 1. Documentatia tehnica industriala
13.1.2. 13.2.2. Definitie. Rol. Elemente componente.
13.2.9. Produs etalon. Definitie. Rolul produsului etalon in

documentatia tehnica industriala.
Documentatie realizata in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala

13.1.3. 13.2.3. 13.3.2. 2. Fisa tehnica a produsului
Rol. Elemente componente:

o schita modelului (vederea din fata si vederea din
spate a produsului)

o descrierea tehnica a modelului (denumirea si
caracteristicile materialelor de baza si auxiliare din
care se confectioneaza produsul, tipul reperelor si
particularitatile de confectionare, tipul si parametrii
cusaturilor folosite la confectionare)

Fise tehnice ale produselor vestimentare (pijama, camasa
de noapte, camasa barbateasca, bluza, fusta, rochie,
pantalon, sacou)
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13.1.4.

13.2.4

13.3.3.

13.3.5

13.3.6.

3. Sabloanele produsului etalon.

o Rolul sabloanelor in croirea materialelor

o Tipuri de sabloane: principale, derivate, de lucru,

ajutatoare.

o Materiale utilizate la confectionarea sabloanelor
Etape de construire a sabloanelor pentru produse
vestimentare (pijama, cimasa de noapte, cdmasa
barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou).

13.1.5.

13.2.5.

13.2.6.

13.2.9.
13.2.10.

13.3.4.

13.3.5

13.3.6.

4. Norme de consum

o Operatia de incadrare a sabloanelor pe material.
Definitie. Variante de incadrare (incadrari simple
sau combinate pe materialul desfacut/ dublat).
Conditii tehnice respectate la incadrarea
sabloanelor pe material.

o Incadriri simple si combinate, pe diferite tipuri de
materiale (1atime simpla si/sau dubla, cu si/sau fara
sens), ale produselor etalon pentru: pijama, camasa
de noapte, camasa barbateasca, bluza, fusta, rochie,
pantalon, sacou.

o Metode de calcul al consumului specific de
material de baza si al materialelor auxiliare (prin
elaborarea variantei optime de incadrare a
sabloanelor pe material; prin analiza prototipului.

13.1.6.

13.2.2.
13.2.7.
13.2.8.
13.2.9.
13.2.10.

13.3.5

13.3.6.
13.3.7.
13.3.8.

5. Operatii de confectionare a produsului etalon
o Operatii de prelucrare a penselor, cutelor, sliturilor,
tivurilor si operatii de prelucrare a reperelor fata,
spate, maneca, guler, cordon, buzunare, clape,
mansete
» Operatii de coasere utilizand diferite tipuri
de masini de cusut
» Operatii de termolipire, operatii de calcare
o Operatii de asamblare a reperelor pentru produse
vestimentare (pijama, camasa de noapte, camasa
barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou)
o Operatii de finisare a produselor vestimentare
(pijama, camasa de noapte, camasa barbateasca,
bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou).
o Analiza tehnica a produselor confectionate
» comportamentul materialelor in timpul
coaserii si calcarii,
» desimea cusaturilor,
» operatii de confectionare pe cale industriala
o Controlul calitatii produselor confectionate
(controlul aspectului si dimensiunilor produsului)
o Probleme de calitate determinate de: materia
prime; nerespectarea fisei tehnice: deservirea
defectuoasa a utilajelor; dereglarea utilajelor.
Modalitati de remediere e defectelor.
o Documentatie de specialitate realizatd in limba
romand i intr-o limbd de circulatie
internationala.
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Utilaje pentru cusaturi mecanice: masina de cusut simpla, masina Triploc, masina de
cusut lant, masina Uberdec, masina Flatloock, masina de cusut ascuns, masini
semiautomate pentru coaserea butonierelor si a nasturilor

- Utilaje pentru imbinari prin termolipire: masini de célcat;

- Materiale textile: de baza si auxiliare

- Repere ale produselor vestimentare : fata, spate, maneca, guler, cordon, buzunare,
clape, mansete

- Produse de imbracaminte confectionate;

- Bibliografie tehnica: fise tehnice ale unor produse diferite

- Materiale si instrumente pentru realizarea sabloanelor: coli de desen, instrumente
de desen, foarfece

e SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile invatarii se vor parcurge in totalitate, in ordinea prezentatd de catre autori in tabelul
de mai sus.

Orele acestui modul au un caracter preponderent aplicativ si de aceea se recomanda ca ele sa se
desfasoare in cabinete si/sau laboratoare de specialitate.

Locul de desfasurare, formele de activitate ( frontala, pe grupe), metodele si materialele didactice,
fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu
abilitatile si atitudinile care se formeaza.

Pentru eficientizarea procesului de predare - invatare - evaluare, profesorul trebuie sa-si proiecteze
din timp activitatea didacticd prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de
observatie, probe de evaluare si autoevaluare, prin pregdtirea materialelor, instrumentelor,
uneltelor necesare precum si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: expunerea, explicatia, conversatia,
demonstratia, exercitiul, Invatarea prin descoperire, problematizarea, studiul de caz se recomanda
a se folosi Tn procesul de predare-invatare si metode centrate pe elev si de stimulare a creativitatii,
cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua, metoda cubului,
mozaicul, turul galeriei, lucrul pe statiuni, starburst etc.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate prin parcurgerea modulului ,,Documentatia
5 2

tehnica”, autorii propun cateva activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de

pregétire practica prin laborator tehnologic.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator:
- Exercitii de identificare a elementelor componente ale documentatiei tehnice;
- Discutii dirijate privind rolul produsului in documentatia tehnica industriala;
- Studii de caz privind conginutul si modul de intocmire a unei fise tehnice;
- Exercitii de documentare pentru intocmirea fisei tehnice a produsului;
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- Exercitii de realizare a schitelor modelelor;

- Exercitii de efectuare a descrierii tehnice a modelului;

- Exercitii de intocmire a fiselor tehnice pentru diferite tipuri de produse vestimentare;

- Discutii dirijate privind rolul sabloanelor in cadrul operatiei de croire;

- Exercitii de identificare a diferitelor tipuri de sabloane;

- Exercitii de realizare practicd a sabloanelor pentru diferite tipuri de produse vestimentare;

- Discutii dirijate privind conditiile tehnice care trebuie respectate la incadrarea sabloanelor
pe material;

- Studii de caz privind incadrarea sabloanelor pe materialele cu sens si/sau desene;

- Studii comparative ale incadrarilor pe materialul simplu fata de materialul cu 1d{ime dubla;

- Discutii dirijate privind avantajele incadrarilor combinate fata de incadrarile simple;

- Exercitii de calcul al consumului de materiale de baza;

- Exercitii de elaborare a variantei optime de incadrare a sabloanelor pe material;

- Exercitii de analiza a prototipului pentru calculul consumului de materiale auxiliare;

- Exercitii de efectuare a operatiilor de prelucrare a detaliilor diferitelor tipuri de produse;

- Exercitii de efectuare a operatiilor de asamblare a detaliilor diferitelor tipuri de produse;

- Exercitii de efectuare a operatiilor de finisare a diferitelor tipuri de produse vestimentare;

- Studii de caz privind comportamentul materialelor in timpul coaserii si calcarii;

- Studii de caz privind influenta desimii cusaturilor asupra aspectului produsului si a
rezistentei cusaturilor;

- Exercitii de efectuare a controlului calitatii produselor executate;

- Studii de caz privind cauzele aparitiei problemelor de calitate;

- Exercitii de utilizare a documentatiei de specialitate realizatd in limba romana si intr-0
limba straina.

Activitdtile de nvatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invitare ,, STIU/VREAU SA STIU/AM INVATAT ” in cadrul temei “ Sabloanele
produsului etalon. Rol. Tipuri de sabloane. Materiale folosite la confectionarea sabloanelor”
— lectie de comunicare de noi cunostinte.

Rezultate ale Tnvatarii vizate:

13.1.4.Sabloanele produsului etalon

13.2.4 Realizarea sabloanelor pentru produsul etalon

13.3.3.Realizarea independenta a sabloanelor pentru produsul etalon

13.3.5.Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd.

13.3.6.Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

Lectia se desfasoara astfel:

Se grupeaza elevii in perechi. Fiecare pereche va avea sarcina sa completeze, intr-un tabel
repartizat, coloanele “Stiu” si “Vreau si stiu”, in legiturd cu tema ce urmeazi a fi discutati. in
acest timp se va construi pe tabld un tabel cu urmatoarele coloane: Stiu/Vreau sa stiu/Am invatat

STIU VREAU SA STIU AM INVATAT

Cateva perechi vor expune ce au scris in prima coloana, aspectele cu care toatd lumea este de
acord vor fi trecute in coloana “Stiu”.

Tn continuare, elevii vor fi ajutati sa formuleze intrebari despre lucrurile de care nu sunt siguri sau
doresc informatii suplimentare. Aceste intrebari pot apdrea in urma dezacordului privind unele
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detalii sau pot fi produse de curiozitatea elevilor. Intrebarile vor fi notate in coloana “Vreau sa
stiu”.

Dupa insusirea noilor cunostinte, se revine asupra intrebarilor formulate Tnainte de lectie si care au
fost notate in coloana “Vreau sa stiu”.

Elevii vor primi un text cu continutul lectiei si li se va cere sa lectureze textul. Se vor identifica
intrebarile la care s-au gasit raspunsurile si vor fi notate in coloana “Am invatat”, tot aici se vor
trece si informatiile in legaturd cu care nu au fost puse intrebari la inceput, dar care s-au transmis
in cadrul lectiei.

Avantajele utilizarii acestei metode sunt:

- se clarifica ceea ce se stie, ceea ce nu se stie si ceea ce mai ramane de Invatat;
- modalitate de invatare interactiva;

- mobilizeaza Intregul colectiv de elevi;

- faciliteaza intercomunicarea si acceptarea punctelor de vedere diferite

- permite o abordare interdisciplinard;

- devine o modalitate pragmatica de abordare a textului.

Dezavantajele utilizarii acestei metode sunt:

- poate fi uneori time-consuming (costisitoare din punctul de vedere al timpului)
- nu se preteaza la toate lectiile.

Fiind o lectie de comunicare de noi cunostinte, nu este obligatoriu sa se realizeze procesul de
evaluare, dar se pot nota perechile de elevi care au rezolvat cel mai corect sarcinile de lucru.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Masura in care se formeaza rezultatele invatarii tehnice specializate din Standardul de Pregatire
Profesionala este scoasa in evidenta de evaluare.

Se pot utiliza metodele clasice de evaluare, dar si cele alternative cum sunt: proiectul, portofoliul
elevului si Observarea sistematicd a elevului pentru care profesorul trebuie sa claboreze
instrumentele de evaluare ( fise de observatie, fise de evaluare a proiectului, criterii de realizare a
portofoliului/fisa de evaluare a portofoliului). Autoevaluarea este o metoda utilizatd pentru a
stimula elevii sd-si formeze §i sd-si exprime opinii proprii, profesorul trebuind sa elaboreze fige de
autoevaluare.

Evaluarea formativd este esentiald pentru procesul de predare - invatare eficient. Elevii si
profesorii trebuie sa stie ce progrese se fac pentru atingerea abilitatilor si atitudinilor.

Evaluarea sumativa asigurd dovezi pentru elevi, angajatori si institufii educationale despre
realizarile unui elev 1n ceea ce priveste cunostintele, abilitatile si atitudinile descrise de Standardul
de Pregatire Profesionala.

Instrumentele de evaluare trebuie sa fie adecvate scopului urmarit si sd permita elevilor sa
demonstreze ca au atins Standardele de Pregatire Profesionald pentru unitatea de rezultate ale
invatarii definita.

Multitudinea de instrumente de evaluare solicitd din partea elevilor sa formuleze raspunsuri, sa
aleagd raspunsuri corecte, sd parcurgd faze si etape ale procesului de creatie, sd intocmeasca
portofolii si proiecte pe teme date.

Probele de evaluare pot fi orale, scrise si practice, in functie de cerintele unitatii de rezultate ale
invatarii. Instrumentele de evaluare cele mai recomandate pot fi: fisa de evaluare a portofoliului,
fisa de evaluare a proiectului, fisa de observatie a comportamentelor si activitatilor elevului, fisa
de evaluare, fisa de autoevaluare.
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Instrumentul de evaluare, propus de catre autori, se aplica rezultatelor invatarii dezvoltate n
urma parcurgerii temei Norme de consum.

Activitatea de evaluare se desfdsoara in atelierul scolar/laboratorul tehnologic, iar metoda de
evaluare este PROBA PRACTICA.

Sarcina de lucru:
Incadrati pe materialul dat sabloanele celor doud produse vestimentare astfel:
1. Precizai denumirea sabloanelor reperelor pentru fiecare din cele doud produse
vestimentare;
2. Respectati conditiile tehnice specifice tipului de incadrare si materialului dat;
3. Determinati consumul de material de baza prin elaborarea variantei optime de incadrare a
sabloanelor pe material.
Timp de lucru: 50 minute

Se evalueaza urmatoarele rezultate ale invatarii:

13.1.5.Norme de consum. Operatia de incadrare a sabloanelor. Metode de calcul a consumului
specific.

13.2.5.Realizarea incadrarii sabloanelor produsului etalon

13.2.6.Determinarea consumului de materiale de bazd si auxiliare necesare confectionarii
produsului etalon: prin elaborarea variantei optime de incadrare a sabloanelor pe material; prin
analiza prototipului

13.3.4.Asumarea responsabilitatii in selectarea variantei optime de incadrare a sabloanelor
13.3.6.Asumarea responsabilitatilor ce i revin in cadrul echipei de lucru

Instrumentul de evaluare este FISA DE EVALUARE A ACTIVITATII PRACTICE, care poate
avea urmatoarea structura:

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Identificarea sabloanelor reperelor 8
planificarea pentru fiecare din cele doua produse
sarcinii de vestimentare date
lucru Identificarea indicatiilor de pe 7
sabloane
Asezarea materialului dat pe masade | 10
sablonat
2. | Realizarea Asezarea sabloanelor pe material, 10
sarcinii de respectand indicatiile de pe acestea
lucru Elaborarea variantelor de incadrarea | 15

sabloanelor pe material, respectand
conditiile tehnice.

Determinarea consumului de material | 15
de baza pentru variantele de incadrare
efectuate

Alegerea variantei optime de incadrare | 10
a sabloanelor pe material.

3. | Prezentarea si | Argumentarea solutiei optime alese 7
promovarea pentru inregistrarea consumului de
sarcinii material de baza.
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realizate Vocabularul comun si terminologia de | 8
specialitate e folosita corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.

4. | Punctaj din oficiu 10
5. | Punctaj obtinut 100
6. Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL IV: PLANIFICAREA SI ORGANIZAREA PRODUCTIEI

e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificari profesionale de nivel 4 din domeniul de pregatire profesionala
Industria textila si pielarie, face parte din stagiul de pregatire practica aferent clasei a XlI-a, ciclul
superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 90 ore/an — laborator tehnologic

" 60 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare practicarii/ angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician designer vestimentar, din domeniul de pregatire profesionala Industria textila
si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: PLANIFICAREA SI
ORGANIZAREA PRODUCTIEI
Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
codificate conform SPP
Cunostinte | Abilitati Atitudini
8.1.1. 8.2.15. 8.3.6. Conceptul de proces de productie
8.2.16. |8.3.7. - procese industriale
8.2.17. - procese non-industriale
8.1.2. 8.2.15. 8.3.6. Criterii de clasificare a proceselor de productie
8.2.16. |8.3.7. - dupa modul de participare la executarea produselor
8.2.17. (procese de munca de bazd, procese auxiliare, procese de
munca de deservire)

- dupd modul de executie (manuale, manual-mecanice,
procese de aparaturd)

- dupa modul de obtinere a produselor finite din materii
prime (directe, sintetice, analitice)

- dupa natura tehnologica a operatiilor efectuate (procese
chimice, de schimbare a configuratiei sau formei, de
asamblare, de transport)

- dupa natura activitatii desfasurate (procese de productie
propriu-zise, procese de depozitare sau magazinaj,
procese de transport)

8.1.3. 8.2.1. 8.3.1. Componentele procesului de productie
8.1.9. 8.2.2. 8.3.6. - marimi de intrare
8.2.12. |8.3.7. - etape de realizare a procesului de productie
8.2.14. - marimi de iesire: productivitatea muncii; indicatori de
8.2.15. productivitatea muncii
8.2.16.
8.2.17.
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8.1.4. 8.2.3 8.3.6. Tipuri de productie: individuala, de serie, de masa.
8.2.15. 8.3.7. Caracterizare, factori determinanti.
8.2.16.
8.2.17.
8.1.5. 8.2.4. 8.3.2. Metode de organizare a productiei:
8.2.5. 8.3.6. - Organizarea in flux,
8.2.15. 8.3.7. - Organizarea pe grupe omogene de masini/ instalatii (pe
8.2.16. principiul tehnologic),
8.2.17. - Organizarea celulara,
- Organizarea automatizata
8.1.8. 8.2.10. 8.3.3. Metode moderne de organizare a productiei:
8.2.11. 8.3.6. - Metoda programarii liniare,
8.2.15. |8.3.7. - Metoda drumului critic,
8.2.16. - Metoda de organizare ,,Just in time”
8.2.17. - Tendinte actuale si de perspectiva
8.1.6. 8.2.6. 8.3.6. Structura unui ciclu de productie pentru fabricarea
8.2.15. |8.3.7. unui produs din domeniu.
8.2.16. - Sisteme de proiectare: clasice si moderne
8.2.17. - Sisteme de fabricatie: clasice si automatizate
- Sisteme automatizate: specifice operatiilor de depozitare,
de prelucrare pe faze de fabricatie si transport interfazic,
de finisare finala a produselor si de ambalare.
8.1.7. 8.2.7 8.3.4. Planificarea productiei
8.2.8. 8.3.5. Modalitati de planificare a necesarului de materiale
8.2.9. 8.3.6. (materii prime si materiale, semifabricate, unelte de lucru)
8.2.15. |8.3.7. - clasic
8.2.16. - folosind software
8.2.17.
Forta de munca a unei unititi economice
- profesionista
- calificatd
- necalificata
8.1.10. 8.2.13. 8.3.4. Documente necesare planificarii, lansarii in fabricatie
8.2.14. 8.3.5. si urmaririi productiei
8.2.15. | 8.3.6. - fisa de lansare a produsului/serviciului
8.2.16. 8.3.7. - fise tehnologice
8.2.17. - grafice
- diagrame
- planuri

LISTA MINIMA DE RESURSE

MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE,

ECONOMICE,

JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Mijloace de lucru necesare unor procese tehnologice specifice domeniului textile pielarie.
- Documentatie tehnicad (fisa de lansare a produsului/serviciului, fise tehnologice, grafice,
diagrame, planuri etc.), organigrame ale unor operatori economici
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SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Planificarea si organizarea productiei” se citeste liniar datorita
asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu
Standardul de Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii
de rezultate ale Tnvatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fard a depdsi insd numarul de ore
alocat prin planul de Tnvatamant fiecarui tip de instruire.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, puniand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.
Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
se coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.
Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;
= imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practica) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, Simularea etc.;
= Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca
virtuald, dictionare tehnice).
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati
de invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Simularea;
Experimentul;
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Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizifionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Planificarea si
organizarea productiei” autorii propun urmatoarele activitati de Invatare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de pregétire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

Identificarea componentelor proceselor de productie.

Analizarea proceselor industriale si non-industriale de productie.

Identificarea proceselor de productie din diferite sectoare de activitate.

Stabilirea elementelor componente ale proceselor de productie pentru realizarea diverselor
produse.

Analizarea componentelor unui proces de productie specific domeniului textile pielarie.
Corelarea intrarilor/ resurselor procesului de productie cu etapele de realizare a unui produs si
cu iesirile/rezultatele asteptate.

Exercitii de stabilire a proceselor de productie din filatura, tesatorie, confectii textile, tricotaje,
confectii din piele si inlocuitori.

Stabilirea independentd a intrarilor unui proces de productie si a etapelor de realizare a
produsului 1n concordanta cu iesirile asteptate.

Identificarea modului de organizare a productiei.

Evaluarea avantajelor si dezavantajelor diferitelor metode de organizare a productiei.
Elaborarea structurii unui ciclu de productie pentru un produs din filatura, tesatorie, confectii
textile, tricotaje, confectii din piele si inlocuitori.

Analizarea factorilor care influenteaza planificarea unui proces de productie, specific
domeniului textile pielarie.

Stabilirea etapelor de planificare a productiei pentru o situatie data.

Compararea metodelor de organizare a productiei.

Exercitii de utilizare a indicatorilor de productivitate a muncii In vederea eficientizarii
activitatii de productie.

Exercitii de completare a documentelor necesare planificarii, lansérii In fabricatie si urmaririi
productiei.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Identificarea proceselor de productie desfasurate la operatorul economic, in functie de diferite
criterii.

Exercitii de stabilire a intrarilor unui proces de productie si a etapelor de realizare a produsului
in concordanta cu iesirile concrete, asteptate.

Identificarea modului de organizare a productiei intr-o situatie reala.

Identificarea avantajelor diferitelor metode de organizare a productiei, pentru industria textila
si pielarie.

Aplicarea metodelor de organizare a productiei pentru o situatie specifica domeniului textile
pielarie.

Exercitii de estimare a necesarului de resurse materiale si de personal pentru o situatie data.
Exercitii de utilizare si completare a documentelor necesare programarii, lansdrii $i urmaririi
productiei pentru o situatie concretd domeniului textile pielarie

Exercitii de identificare a competentelor profesionale necesare executdrii unei operatii
tehnologice specifice domeniului textile pielarie.
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Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
Tntocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare ,,PIRAMIDA” pentru lectia: Prezentarea tipurilor de productie — lectie de
comunicare de noi cunostinte.

Metoda, intitulata si metoda ,,Bulgarele de zapada”, are ca principiu de baza impletirea activitatii
individuale cu cea de grup in rezolvarea unei sarcini de lucru. Lectia se organizeaza astfel:

Profesorul le prezinta elevilor subiectul Tipurile de productie: individuala, de serie, de masa.
Caracterizare.
Profesorul expune elevilor datele sarcinii de lucru propuse.

FISA DE LUCRU - Tipuri de productie

1. Precizati pentru fiecare tip de productie caracteristicile solicitate in tabelul de mai jos.

Caracteristici

ipul de productie | Productie individuald | Productie de serie | Productie de masa

Volumul productiei

Nomenclator de produse

Controlul executiei

Forta de munca

Ritmicitatea productiei

Durata ciclului de
productie

2. Tinand cont de caracteristicile precizate, indicati tipul de productie eficient pentru
confectionarea articolului vestimentar — cdmasa pentru barbati.

Timp de lucru 30 minute

elevii rezolva sarcina de lucru mai intai individual, in aproximativ 5 minute, timp in care
fiecare dintre ei 151 noteaza atat solutiile, cat si eventualele neclaritati sau intrebari in legatura
cu sarcina de lucru;

elevii formeaza apoi perechi, grupandu-se cate 2 pentru a discuta rezultatele la care a ajuns
fiecare 1n faza precedenta si pentru a lamuri propriile neclaritati legate de subiectul oferit spre
dezbatere; in cazul aparitiei unor noi necunoscute in ecuatie, acestea vor fi notate;

perechile inifial formate se reunesc in doua grupe mari, egale ca numar de participanti, si
discuta solutiile pentru care s-a optat, eventual neclaritatile aparute pe parcurs;

intreaga clasa, reunitd, discutd sarcina de lucru stabilitd de cadrul didactic, analizeaza atat
solutiile la care s-a ajuns pand in aceasta etapa, cit si problemele la care trebuie gasite
raspunsuri (daca este nevoie, se solicita si ajutor din partea profesorului). Eventual, solutiile
gasite pe grupe se noteaza pe tabla, pentru a fi vizualizate mai usor de catre participanti;

se opteaza pentru solutia cea mai buna si se stabilesc concluziile intregului colectiv asupra
demersurilor realizate pana la final.

In timpul rezolvarii sarcinilor de catre elevi, profesorul are rolul:

sa coordoneze activitatea, astfel incat elevii, perechile, grupele sa se incadreze in timpii de lucru
sd indrume elevii / perechile / grupele care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea
sarcinii;

sd supravegheze activitatea, astfel incat niciun elev / pereche / grupa sa nu se sustraga de la
activitatile impuse;

sa dea solutiile corecte la sarcina de lucru propusa initial si la neclaritatile aparute pe parcurs.
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Avantajele metodei sunt:
e permite relationarea fiecarui participant mai intdi cu un singur coleg, apoi cu membrii
grupului sdu si 1n fine cu toti ceilalti membri ai clasei;
e ,Piramida” stimuleaza dezinhibarea si indrazneala in discutie chiar a celor mai timizi dintre
elevi mai ales in perechea initiala;
o faciliteaza comunicarea si creativitatea elevilor;
o stimuleaza imaginatia tuturor participantilor;
e duce la obtinerea unor idei numeroase, chiar originale, mai ales in prima faza a dezbaterii
problemei;
o stimuleaza si spiritul de competitic si cel de cooperare, pentru ca asigurd participarea
colectiva si activa a membrilor clasei la rezolvarea cazului,
Cel mai mare dezavantaj rezida in dificultatea evaluarii elevilor participanti: este greu de stabilit
cat de mult a contribuit fiecare membru al grupurilor mari la gésirea solutiilor optime.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizatd, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
8.1.4. Tipuri de productie

8.2.3. Analizarea factorilor ce determind tipul si capacitatea de productie pentru o unitate
economica din domeniul textile pielarie

8.2.15. Utilizarea instrumentelor informatice pentru a prezenta si intelege informatii complexe
8.2.16. Utilizarea corecta In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

8.3.6. Respectarea disciplinei tehnologice si a termenelor privind planificarea §i organizarea
productiei

8.3.7. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilal{i membri ai echipei

SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticad prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii
au atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continua:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea
de evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
* Planificarea evaluarii trebuie sd se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari n aceeasi perioada de timp.
» Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la
cunostintele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.
b. Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor
st atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;

Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.
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Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de
tip sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati In ceea ce
priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii
mentionate mai sus, colectivul de autori propune urmatorul test de evaluare:

TEST DE EVALUARE
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute

I. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-5), incercuiti, litera corespunzitoare
raspunsului corect: 10 puncte
1. Tipul de productie se stabileste in functie de:
a. calitatea produselor realizate;
b. cantitatea produselor fabricate si repetitivitatea productiei;
c. gradul de automatizare al proceselor de fabricatie;
d. relatiile intreprindere - client.
2. Productia de masa se caracterizeaza prin:
a. fabricarea unei nomenclaturi mari de produse, in mod neintrerupt si in cantitdfi mici sau
unicat;
b. fabricarea unei nomenclaturi mari de produse, in mod neintrerupt si in cantitdfi mari sau
foarte mari;
c. fabricarea unei nomenclaturi reduse de produse, in mod neintrerupt i in cantitati mici sau
unicat;
d. fabricarea unei nomenclaturi reduse de produse, in mod neintrerupt si in cantitati mari sau
foarte mari.
3. Tipul de productie individuala se caracterizeaza prin:
a. durata ciclului de productie foarte mica;
b. gradul de specializare al intreprinderii redus;
c. repetabilitatea fabricatiei neregulata
d. volumul productiei foarte mare.
4. Tipul de productie de serie se caracterizeaza prin:
a. durata ciclului de productie mare;
b. nomenclatura productiei foarte restransa;
C. ritmicitate nedeterminatd a productiei;
d. volumul productiei mare.
5. Locurile de munca universale le intalnim la:
a. productia individuala si de serie mica;
b. productia de masa;
C. productia de serie mare si mijlocie;
d. productia individuala.
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I1. in coloana A sunt indicate principalele tipuri de productie, iar in coloana B sunt indicate
caracteristicile tipurilor de productie. Realizati corespondenta dintre tipurile de productie

din coloana A si caracteristicile din coloana B. 6 puncte
A. Tipuri de productie B. Caracteristicile tipurilor de productie
1. tipul de productie de masa a. nomenclatura foarte restransa
2. tipul de productie de serie b. utilaje universale
3. tipul de productie individuala c. durata mica a ciclului de productie
d. livrarea la baza de receptie

I11. Completati enunturile de mai jos astfel incat ele si devina corecte din punct de vedere
stiintific 12 puncte

1. Tipul de productie de masd creeazd conditii foarte bune pentru folosirea pe scard largd a

proceselor de productie ............... , cu efecte deosebite in .................. eficientei economice a
ntreprinderii.

2. Prin ............ de productie se intelege o stare organizatorica si functionala a intreprinderii,
determinatd de .........ccccoevvverienns produselor fabricate.

3. In cazul tipului de productie de serie, de fapt, se intalnesc caracteristici comune atat tipului de
productie ..................... , cat si tipului de productie ..................... (unicate).

IV. Indicati tipul de productie pentru confectionarea produselor de imbricidminte pentru
copii. Justificati alegerea facuta. 22 puncte

V. Alcatuiti un eseu cu titlul “Tipuri de productie”, avand in vedere urmiitoarele aspecte:
a) definitia conceptului de tip de productie; 15 puncte
b) modul de organizare al productiei in functie de tipul de productie. 25 puncte

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

I. 10 puncte
1-b;2-d;3-c;4-d;5-a.

Il. 6 puncte
l1-a;2-c;3-h.

I11. 12 puncte
1 — automatizate; cresterea

2 — tipul; nomenclatura
3 —de serie; individuala.
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1V. 22 puncte

RASPUNS: Produsele de imbricaminte pentru copii fiind numeroase si avand cerere mare, se
poate concluziona ca la intreprinderea producatoare nomenclatura de fabricatie este relativ mare

(5 puncte). Societatea comerciald de confectii prezinta un grad diferit de specializare in raport cu
cantitatile realizate din fiecare produs (5 puncte), specializarea fiind mai ridicatd la locurile de
munca unde se realizeaza un singur tip de produs o perioada indelungata de timp (5 puncte) si mai
putin ridicata sau avand un caracter universal la locurile de munca unde tipul produsului realizat se
schimba foarte des (5 puncte).

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordd 5 puncte, pentru rdspuns partial corect se
acorda 3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

Ca urmare a acestor caracteristici, societatea comerciald producatoare de confectii se incadreaza in
tipul de productie de serie. (2 puncte)

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte, pentru raspuns partial corect se acorda 1
punct, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

V. 40 puncte

a) 15 puncte

Prin tip de productie se intelege o stare organizatorica si functionala a intreprinderii, determinata
de nomenclatura produselor fabricate (5 puncte), volumul productiei executate pe fiecare pozitie
din nomenclatura, gradul de specializare a intreprinderii, sectiilor si locurilor de munca (5
puncte), modul de deplasare a diferitelor materii prime, materiale, semifabricate de la un loc de
munca la altul (5 puncte).

Pentru raspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte, pentru raspuns partial corect se acorda
3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

b) 25 puncte

Existenta in cadrul intreprinderii a unui tip de productie sau altul determina in mod esential asupra
metodelor de organizare a productiei si a muncii (5 puncte), a managementului, a activitatii de
pregatire a fabricatiei noilor produse si a metodelor de evidenta si control a productiei (5 puncte).
Astfel, pentru tipul de productie de serie mare si de masa, metoda de organizare a productiei este
sub forma liniilor de productie in flux (5 puncte), iar pentru tipul de productie de serie mica si
individuald organizarea productiei se face sub forma grupelor omogene de masini (5 puncte).
Pentru tipul de productie de serie mijlocie se folosesc elemente din cele doua metode prezentate
anterior (5 puncte).

Pentru raspuns corect si complet se acorda cate 5 puncte, pentru rdaspuns partial corect se acordad
3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
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